DISCIPLINA: Sistemas Avancgados de Gestdo da Producao

. EMENTA

Empresas Manufatureiras. Células de Manufatura. Tecnologia de Grupo.
Consoércio Modular. FMS. CIM. Engenharia Simultanea. Produgao enxuta.

II- OBJETIVOS GERAIS

O futuro engenheiro de produgao requer uma vasta gama de conhecimentos
das diversas técnicas e filosofias usadas nas empresas de Classe Mundial. Na
Gestao da Producéao dos produtos e dos diversos servigos o engenheiro de
producao deve atender as necessidades de um mercado que nao é mais
homogéneo e, portanto, ndo mais aceita produtos padronizados produzidos em
massa. Assim, esta disciplina esta voltada a oferecer ao aluno 6timos
conhecimentos das novas posturas das empresas para reduzir seu throughput
time, atender nichos de mercado com visdo voltada ao cliente, e, dentro de
uma abordagem sistémica gerir a automatizacéo de fabricas e ganhar uma
elevada flexibilidade na producao.

I-OBJETIVOS ESPECIFICOS

Os conceitos modernos de Gestdo da Produgao visam aparelhar os alunos
com técnicas que estabelecam Objetivos, Planos e definam Agdes que
melhorem a exceléncia das empresas e as tornem mais competitivas, para
fazer frente aos desafios da Globalizacdo Econémica e a Internacionalizagao
das Estratégias.

Sera necessario, nesta disciplina como nas outras, adoar uma metodologia de
ensino que torne o ensino da Engenharia de Produgao um atrativo para os
alunos, seja inovador na sua abordagem e que atenda as necessidades do
mercado de trabalho para o qual estamos preparando os alunos.

IV- CONTEUDO PROGRAMATICO

Descricdo da empresa de manufatura

Células de Manufatura e Tecnologia de Grupo
Consorcio Modular

Apresentacio;




Analise

Tecnologia de produgao: Escolha e administragao

Proliferacdo da Automacao

Tipos de automacgao

Sistemas Automatizados de producéao

Automacao nos Servigos

Sistemas flexiveis de manufatura

Os sistemas;

Equipamentos de controle numérico;

Equipamentos de controle numérico computadorizado;

Sistema automatizada de transporte.

Manufatura integrada por Computador

Definicdo de CIM e razdes para a sua implementacao

Sistemas de manufatura e estratégias de producéao

Requisitos para a implementacéao do CIM

Sistemas CAD, e sua aplicacdo em empresas de manufatura

Planejamento de processos assistido por computador (CAPP)

Manufatura assistida por compuador (CAM)

Fatores humanos no CIM

Desenvolvimento de Produtos na Manufatura Integrada por Computador.
Visao Holistica da Empresa,;

Raciocinando com base em Processos de negocio;

Representagdo de um processo de negocio;

Engenharia Simultanea

Producéo Enxuta

V- ESTRATEGIA DE TRABALHO

As aulas serao ministradas de forma a incentivar a participacao ativa dos
alunos, através de questionamentos e discussao dos conceitos modernos de
gerenciamento dos negocios.

Serao usadas fitas de video para apresentagéo de alguns dos conceitos.
Trabalhos de grupo serao realizados para apresentacao da tecnologia que
suporta o gerenciamento integrado dos processos de manufatura

VI- AVALIACAO

Avaliacdo bimestral - Aplicacado de provas sobre a matéria do periodo
Avaliagao por participagao - Atraves de trabalhos individuais e em grupo
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